
本マニュアルはFLASHFORGE Creator 5 Proプリンターのみ適用されます。
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作業環境の安全性

電気安全性

使用者の安全

注意事項

◆  作業場所は清潔で整頓された状態を保ってください。
◆  可燃性ガス、液体、粉じんの近くで装置を動生させないでください。動作中に発生する高温が
       可燃性ガス、液体、または空気中の粉じんと反応し、火災の原因となるおそれがあります。
◆  子供および訓練を受けていない方は、単独で装置を操作しないでください。

◆  機器は必ず適切に接地してください。プラグを改造しないでください。接地されていない機器、
      不適切な接地、または改造されたプラグは、漏電のリスクを高める原因となります。
◆  機器を湿気の多い場所や直射日光の当たる場所に置かないでください。
 　 湿気は漏電のリスクを高めます。また、直射日光はプラスチック部品の劣化を早める原因となります。
◆  必ずFlashforgeが提供する電源コードのみをご使用ください。
◆  雷雨時には機器を使用しないでください。
◆  長期間使用しない場合は、機器の電源を切り、電源プラグを抜いてください。

◆  印刷中は、エクストルーダー、造形プレートなどに触れないでください。
◆  印刷終了後も、エクストルーダーおよび造形プレートに触れないでください。
      高温によるやけどや機械的損傷を防ぐためです。
◆  操作中は、スカーフ、マスク、手袋、アクセサリーなど、装置に巻き込まれやすいものを着用しないで   
      ください。
◆  疲れているとき、または薬物、アルコール、医薬品の影響下では装置を操作しないでください。

◆  装置内部を清潔に保ってください。造形プレート底部の溝に金属物を落とさないでください。
◆  フィラメントの破片は速やかに清掃してください。装置外で作業することを推奨します。
◆  お客様自身による装置の改造は、保証対象外となります。
◆  フィラメントのロート時は、エクストレーダーと造形プレートの距離を少なくとも50mm確保してくだ
      さい。距離が近すぎると、ノズル詰まりの原因となるおそれがあります。
◆  装置は十分に換気された環境で操作してください。違法な目的で使用しないでください。
◆  食品保存容器の製作に本装置を使用しないでください。
◆  印刷したモデルを口に入れないでください。
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装置設置要件 

対応フィラメント要件 

フィラメント保管要件 

法的声明 

 

 

 

 

装置動作環境要件 設置環境要件

設置要件

対応フィラメントについて

フィラメント保管要件

法的声明

◆　室温:15～30°C、湿度20%～70%RH

◆　本製品は、乾燥していて換気の良い場所に設置してください。
　　本体の前後左右には、20cm以上のスペースを確保してください。
　　推奨保管温度：0～40°C

◆　本製品をご使用の際は、Flashforge純正フィラメントの使用を推奨します。
　　Flashforge純正以外のフィラメントを使用する場合、材料特性に差異があるため、印刷パラメータの調
　　整が必要になる場合があります。

◆　開封後のフィラメントは、乾燥した防じん環境で保管してください。
　　対応するフィラメント乾燥ボックスでの保管を推奨します。

◆　ユーザーは、本ユーザーガイドをいかなる形でも変更することはできません。
◆　お客様による装置の分解または改造に起因する安全事故について、Flashtorge は一切の責任を負いませ
　　ん。Flashtorgeの許可なく、本ガイドを変更または翻訳することはできません。
　　本ガイドは著作権により保護されており、本ガイドの最終解釈権はFlashforge に帰属します。
◆　初版 2026年1月）
　　Copyright © 2026 Zhejiang Flashforge 3D Technology Co., Ltd. All Rights Reserved.
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 1.2   
 

 Creator 5 Pro 
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3D
Flash Studio Desktop 

: https://www.flashforge.com/pages/download-center 

——Flash Studio Desktop 

: 
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3D
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3MF  
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USB  

 

 

 

 

1. Flash Studio Desktop  

Flash Studio Desktop 

 

2.  

 

 
 

01 02 03 04
3Dモデルファイル
（STEP/STL/OBJ/3
MF）を取得します

スライスソフトウ
ェアをダウンロー
ドしてインストー
ルします

スライスソフトウ
ェアで3Dモデルを
プリンターが認識
できるファイルに
変換します

スライス済みファイ
ルをUSBまたはネッ
トワーク経由でプリ
ンターに転送し、印
刷を開始します



21  

 

 



22  

3.  

Flashforge Flash Studio Desktop

 

Flash Studio Desktop Flash Studio Mobile  
 

4.  

3MF/STL…

3D

 

 

1 

2 3 



23  

  

 
Move, rotate, scale, paint, etc. 

 

 

5.  

 

 
 

6.  

g  



24  

 

7.  

 

 

4

 
 



25  

 

 

 

 

Remote Monitoring 

8.  

 

 

 

 
Flashforge

Wiki  
Flashforge Wiki https://wiki.flashforge.com/en/home
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2.4GHz Wi-Fi  2412MHz 2472MHz EIRP 15.22dBm  

5.2GHz Wi-Fi  5150MHz 5250MHz EIRP 11.66dBm  

5.8GHz Wi-Fi  5725MHz 5850MHz EIRP 10.91dBm  

EU  

5150MHz 5350MHz WLAN  

 3D  

Zhejiang Flashforge 3D Technology Co., Ltd.  

 

1  2 3  

Floor 3, Building 2, No. 1 Jianlang Road, Tangxia Town, Dongguan City, Guangdong Province, China

 

Flashforge カスタマーサポートには、月曜日から金曜日の午前9:30から午後5:30まで電話でお問い合わせいた
だけます。営業時間外にお問い合わせいただいた場合は、翌営業日に速やかに回答いたします。ご不便をおか
けして申し訳ありません。



大阪本社  〒541-0063 大阪府大阪市中央区本町 4-3-9 本町サンケイビル 18 階
東京支社  〒105-0012 東京都港区芝大門 2-9-4 VORT芝大門Ⅲ 9 階
大阪本社：06-6710-9061 / 東京支社：03-6450-1163   
Email：info@flashforge.jp
総合サイト：https://apple-tree.co.jp
3Dプリンター：https://flashforge.jp
3Dスキャナー：https://3d-scantech.jp


